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Detalhamento das chapas
Lista de materiais

1. ESTE PROJETO É PROPRIEDADE DO PROJETISTA REGISTRADO NO SELO. CONFORME LEI N°: 5194/66 NÃO
DEVE SER UTILIZADO PARA QUALQUER OUTRA FINALIDADE QUE NÃO SE RELACIONE COM A EXECUÇÃO DA
PRESENTE EDIFICAÇÃO, SENDO TERMINANTEMENTE VEDADA SUA COLOCAÇÃO A DISPOSIÇÃO DE
TERCEIROS.
2. O PROJETISTA NÃO SE RESPONSABILIZARÁ POR EVENTUAIS ALTERAÇÕES DESTE PROJETO DURANTE
SUA EXECUÇÃO. QUALQUER MODIFICAÇÃO, O MESMO DEVE SER CONTACTADO.
3. ESTE PROJETO FOI BASEADO NO LAY-OUT E INFORMAÇÕES FORNECIDAS PELO ARQUITETO OU
PROPRIETÁRIO.
4.QUALQUER MODIFICAÇÃO OU DÚVIDA DEVERÁ SER IMEDIATAMENTE COMUNICADA POR ESCRITO AO
PROJETISTA.

NOTAS

Detalhamentos de fundação

REFERÊNCIAS E SIMBOLOGIA
Para a representação dos símbolos de soldas consideram-se as indicações da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.
 
MÉTODO DE REPRESENTAÇÃO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representação de uma solda:
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Referências:
1: seta (ligação entre 2 e 6)
2: linha de referência
3: símbolo de solda
4: símbolo solda perimetral.
5: símbolo de solda no local de montagem.
6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.
S: profundidade do bisel. Em soldas em ângulo, é o lado do
cordão de solda.
(E): tamanho do cordão em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do cordão de solda
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informação relacionada com o lado da ligação soldada à qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referência, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referência:
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Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta

AS(Arrow Side): é o lado da seta
 
Referência 3
 

Designação Ilustração Símbolo

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e em ângulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo
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Espessura placa base: 9 mm 2
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Orientar ancoragem ao centro da placa
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Parafuso: ∅12 mm, ISO 898.C4.6

Solda

Detalhe Ancoragem Parafuso

Placa base

9
2
0 Concreto de regularização

Concreto: C20, em geral

Tipo 1
Dimensões Placa = 250x250x9 mm ( A-36 )
Parafusos = 4∅12 mm, ISO 898.C4.6
Ref. pilares : =====
Escala 1 : 20

Placas de base

Material Elementos Quantidade Dimensões
(mm)

Peso
(kg)

A-36 250Mpa
Placa base 6 250x250x9 26.49

Total 26.49

ISO 898.C4.6 (liso)
Parafusos de ancoragem 24 ∅ 12 - L = 341 + 137 10.19

Total 10.19
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C - 75X40X15
Telha Term. 3mm - total 6mm
trapézio

C - 50X25X10

Calha Galvalume - 300x200x50x25mm
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Detalhameto do perfil da passarela
escala 1:25
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Planta de locação

escala 1:50

Pilar Fundação
 Nome  Seção

(cm)
Lado B

(cm)
Lado H

(cm)
h0 / ha
(cm)

h1 / hb
(cm)

df
(cm)

 P1  25x25  65  65  25  25  50
 P2  25x25  65  65  25  25  50
 P3  25x25  65  65  25  25  50
 P4  25x25  65  65  25  25  50
 P5  25x25  65  65  25  25  50
 P6  25x25  65  65  25  25  50

df

h0
h1

RELAÇÃO DO AÇO

6xP1 6xS1

AÇO N DIAM QUANT C.UNIT C.TOTAL
(mm) (cm) (cm)

CA60 1 5.0 30 87 2610
CA50 2 8.0 72 84 6048

3 10.0 24 60 1440

RESUMO DO AÇO

AÇO DIAM
(mm)

C.TOTAL
(m)

PESO + 10%
(kg)

CA50 8.0 60.5 26.3
10.0 14.4 9.8

CA60 5.0 26.1 4.4
PESO TOTAL

(kg)

CA50 36
CA60 4.4

Volume de concreto (C-25) = 0.73 m³
Área de forma = 5.40 m²

BALDRAME - L1
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peso específico > 1600.00 kgf/m³
Solo compactado sobre a sapata
Solo com capacidade de suporte > 2.00 kgf/cm²
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Planta baixa da cobertura da passarela
escala 1:50

Planta de 3D - Detalhameto das peças
escala 1:50

N1 (Tipo 1)

N3 (Tipo 1)

N5 (Tipo 1)

N7 (Tipo 1)

N9 (Tipo 1)
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Calha chapa metálica - 300x200x50x25mm #2,00
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1. RELAÇÃO DE MATERIAIS

Perfil Série Material Perfil Série Material Perfil Série Material
(m) (m) (m) (m³) (m³) (m³) (kg) (kg) (kg)

29.263 0.247 1941.09
29.263 0.247 1941.09

29.263 0.247 1941.09

C150X60X20X2.00, Caixa dupla soldada 16.200 0.019 150.94
C75X40X15X2.00, Caixa dupla soldada 15.366 0.011 82.86

31.566 0.030 233.80
2.500 0.004 29.14

2.500 0.004 29.14
39.830 0.009 66.74

39.830 0.009 66.74
Calha 300X200X50X25 #2,00mm 13,440 0,002 123,65

13,440 0,0020 123,65
87,34 0,0440 453,33

IPE - Altura 400mm #8,60mm, Abas 180mm #13,5mm
AÇO

LAMINADO

AÇO
DOBRADO

L 400x100mm #3,00mm

C50X25X10X2.00

A-36 250Mpa

A-36

Perfil C Enr.

Cantoneira

IPE

Tabela resumo
Material

Série Perfil
Comprimento Volume Peso

Tipo Designação

1. QUANTITATIVO DE PINTURA

Superfície unitária Comprimento Superfície
(m²/m) (m) (m²)

C150X60X20X2.00, Caixa dupla soldada 0.542 16.200 8.780
C75X40X15X2.00, Caixa dupla soldada 0.312 15.366 4.794

Cantoneira L 400x100mm #3,00mm 0.996 2.500 2.490
Perfil C Enr. C50X25X10X2.00mm 0.217 39.830 8.662

Calha 300X200X50X25 #2,00mm 0,58 13,44 15,590
40,32

IPE IPE - Altura 400mm #8,60mm, Abas 180mm #13,5mm 1.503 29.263 43.977
43,98
84,29

Aço laminado
Subtotal

Total

Perfis de aço: Quantitativos das superfícies a pintar

Tipo Série Perfil

Aço dobrado

Perfil C Enr.

Subtotal

Perfil C Enr.
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